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Abstract of DE4402355 

The handle of the tool (1 ) incorporates a recess (2) of appropriate size and shape for insertion of a 
battery pack (3) which has contacts (6) on a carrier (5) corresp, to the contacts (7) on the inside of the 
recess. To ensure correct alignment of contacts, a shallow slot (9) is provided in the rim (12) of the 
battery pack to match the projection (10) from the rim (1 1 ) of the recess. The position and size of the 
slot are related uniquely to the battery voltage so that the tool drive motor is protected against 
overvoltage from an unsuitable battery. 



Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE4402355 



1/29/2004 



I till Ill II III II tl IK II lit II 1)1 U II >■ m mt •<> mm •» •* 



(?§) BUNDESREPUBLIK @ Offenlegungsschrift 

®DE 4402355 A1 



D E UTS CH LAND 




DEUTSCHES 
PATEIMTAMT 



© Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
® Offenlegungstag: 



P 44 02 355.3 
27. 1.94 
3. 8.95 



Int. CI. 6 : 

B 25 F 3/00 

B 25 F 5/02 
H02J 7/00 
H 01 M 2/06 
H 05 K 5/02 
H 01 R 13/64 



to 

ID 
CO 

s 

3 

LU 
O 



(7l) Anmelder: 


(§) Erflnder: 


Metabowerke GmbH 8i Co, 72622 Nurtingen, DE 


Fischer, Werner, 72622 Nurtingen, DE 


©Vertreter: 


(g) Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit 


Thielking, B., Dipl.-lng.; Elbertzhagen, 0., Dipl.-lng., 


in Betracht zu ziehende Druckschriften: 


Pat.-Anwalte, 33602 Bielefeld 


DE 42 04 420 A1 




DE 40 16 593 A1 




DE 37 42 240 A1 




DE 85 05 814 U1 




US 45 58 270 




EP 05 48 651 A1 




EP 5 61 423 A2 



Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 



@ Schnurloses Elektrohandwerkzeug 

(§5) Das schnuriose Elektrohandwerkzeug hat eine Aufnahme 
an seinem Gehause zum Ankuppeln jewetls eines Akku- 
packs. wobei diese Aufnahme eine Kontaktanordnung und 
die Akkupacks entsprechende Gegenkontakte haben, die fur 
unterschiediiche Nennspannungen der Maschine sowie fur 
verschiedene Akkuspannungen gleich sind. Um Fehlkombi- 
nationen mit einem Akkupack nicht passender Spannung zu 
vermeiden, sind an der Aufnahme des Maschinengehauses 
und an der AnschluSsehe der Akkupacks Formschlu&glieder 
so angeordnet, daS nur bei zueinander passender Nenn- 
spannung der Maschine und Akkuspannung ein Ankuppeln 
des jewetligen Akkupacks moglich ist. 
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Die Erfindung bezieht sich auf ein schnurloses Elek- 
trohandwerkzeug der im Gattungsbegriff des Patentan- 
spruchs naher bezeichneten Art 

Bei solchen Elektrohandwerkzeugen ist sowohl die 
elektrische Kontaktierung als auch die Aufnahme am 
Maschinengehause fur den jeweiligen Akkupack unab- 
hangig von der betreffenden Nennspannung immer 
gleich, weswegen grundsatzlich jeder Akkupack in jedes 
der EJektrohandwerkzeuge eingesteckt werden kann. Je 
nach Bauart und Leistungsklasse sind diese Akku-Gera- 
te fur Gleichspannungen von 4,8 Volt, 7,2 Volt, 9,6 Volt 
oder 12 Volt heute ausgelegt, wofur es Akkupacks mit 
entsprechender Nennspannung gibt Aufgrund der glei- 
chen AnschluBsysteme aller Akkupacks und aller 
schnurlosen Elektrohandwerkzeuge ist es moglich, ein 
Akkupack an eine Maschine anzuschlieBen, welcher ge- 
genuber der Nennspannung der Maschine eine h6here 
oder eine niedrigere Spannung zur Verfugung stellt 
Der damit verbundene Nachteil ist, daB sich bei einer 
Oberspannung des Akkupacks gegenQber der Nenn- 
spannung der Maschine eine Oberhitzung der Motor- 
wicklung und gegebenenfalls der Steuerungselektronik 
ergibt, wahrend bei Unterspannung die erforderliche 
Leistung nicht erbracht wird. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, bei einem schnur- 
losen Elektrohandwerkzeug der gattungsgemaBen Art 
eine Fehlkombination mit einem Akkupack nicht pas- 
sender Nennspannung auszuschlieBen. 

Diese Aufgabe wird bei einem schnurlosen Elektro- 
handwerkzeug der gattungsbildenden Art dadurch ge- 
ldst, daB an der Aufnahme des Maschinengehauses und 
an der AnschluBseite der Akkupacks FormschluBglieder 
so angeordnet sind, daB nur bei zueinander passender 
Nennspannung der Maschine und Akkuspannung ein 
Ankuppeln des jeweiligen Akkupacks mdglich ist 

Die Erfindung besteht somit in der Kodierung der 
jeweiligen Nennspannung sowohl an dem Maschinen- 
gehause im Bereich der Aufnahme fur den betreffenden 
Akkupack als auch am Akkupack selbst, womit immer 
nur solche Akkupacks an dem Elektrohandwerkzeug 
angeschlossen werden konnen, deren Nennspannung 
der der Maschine entspricht 

FOr die erfindungsgemaBe Kodierung gibt es eine 
Vielzahl von Losungen, die auf die Gestalt, die Anzahl 
und/oder die relative Lage der FormschluBglieder zu- 
einander abgestimmt sein konnen. 

In vorteilhafter Ausgestaltung nach der Erfindung 
sieht eine solche Losung FormschluBglieder vor, die aus 
zumindest einem in Kupplungsrichtung vorstehenden 
Ansatz am Maschinengehause im Bereich der Aufnah- 
me bzw. an der AnschluBseite der Akkupacks und aus 
zumindest einer daran angepaflten Aussparung an dem 
jeweils anderen Kupplungsteil bestehen. Eine derartige 
Ausbildung der FormschluBglieder ermdglicht es, be- 
reits optisch zu erkennen, ob der jeweils zur Verfugung 
stehende Akkupack zu der betreffenden Maschine paBt, 
weswegen man nicht erst versuchsweise den Akkupack 
in die Aufnahme des Maschinengehauses einstecken 
muB. 

Je nach Hdhe der Nennspannung haben die Akku- 
packs unterschiedliche Formate, so daB hier ohnehin 
verschieden groBe Gehause vorgesehen werden mQs- 
sen, an denen man an der AnschluBseite des jeweiligen 
Akkupacks das passende FormschluBglied als Span- 
nungskodierung anformen kann. Anders verhalt es sich 
bei dem Maschinengehause der Elektrohandwerkzeuge, 



die auch dann gleich sein konnen, wenn die Gerate fur 
unterschiedliche Nennspannungen ausgelegt sind. 
Grundsatzlich kann man hier bei den im Oblichen Spritz- 
guBverfahren hergestellten Kunststoffgehausen im 
5 Spritzwerkzeug einen auswechseibaren Schieber vorse- 
hen, der dem jeweils anzuformenden FormschluBglied 
fur die betreffende Spannungskodierung entspricht Es 
wird jedoch die Endmontage und der Ersatzteildienst 
fur solche Elektrohandwerkzeuge durch verschiedene 

io Gehause je nach Nennspannung der Maschine belastet, 
was umstandlich und kostenintensiv ist Eine Weiterbii- 
dung der Erfindung sieht deshalb vor, das jeweilige 
FormschluBglied nicht unmittelbar am Maschinenge- 
hause an zuformen, insbesondere anzuspritzen, sondern 

15 an einem getrennten Bauteil anzuordnen, welches erst 
bei der Montage in das Elektrohandwerkzeug eingefugt 
wird. Damit k6nnen die Maschinengehause bis hin zur 
Endmontage und im Ersatzteildienst identisch ausge- 
fuhrt werden, was im Sinne einer vereinfachten Lager- 

20 haltung besondere Vorteile bietet 

In dieser erfindungsgemaBen Ausfflhrung ist das 
FormschluBglied an der Aufnahme des Maschinenge- 
hauses an einem Einsatzteil angeordnet, welches im Be- 
reich dieser Aufnahme fest mit dem Maschinengehause 

25 verbindbar ist Es muB deshalb nur dieses separat zu 
fertigende Einsatzteil mit dem daran befindlichen Form- 
schluBglied als Kodierung far die Spannung fQr jede 
Nennspannung bereitgehalten werden. Ein erganzender 
Vorteil ergibt sich hierbei dann, wenn das Einsatzteil mit 

30 dem FormschluBglied zugleich als Verbindungselement 
yon SchaJenteilen des Maschinengehauses ausgebildet 
ist Hierbei kann das Einsatzteil an der Innenseite des 
Maschinengehauses im Bereich der Aufnahme fQr die 
Akkupacks eine Trennfuge der Schalenteile uberbrQk- 

35 ken und diese miteinander verspannen. Dazu kann eine 
geeignete Verkeilung mit einer unlosbaren Sicherung 
vorgesehen werden. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeich- 
nung an Ausfuhrungsbeispielen noch naher eriautert 

40 Dabeizeigen: 

Fig, 1 die Teilansicht des Maschinengehauses eines 
Elektrohandwerkzeugs im Bereich des fur den AnschluB 
eines Akkupacks ausgebildeten Handgriffs sowie in da- 
von abgesprengter Darstellung die Ansicht eines zuge- 

45 hdrigen Akkupacks, 

Fig. 2 eine der Fig. 1 entsprechende Ansicht des hier 
aus zwei Schalen bestehenden Griffteils des Maschinen- 
gehauses mit einem Einsatzteil, 
Fig. 3a die Drauf sieht auf das Einsatzteil gem. Fig. 2, 

50 Fig. 3b die Stirnansicht des Einsatzteils nach Fig. 2 
und 

Fig. 3c die Unteransicht des Einsatzteils nach Fig. 2. 
Im einzelnen zeigt Fig. 1 den Griffabschnitt eines Ma- 
schinengehauses 1 eines schnurlosen Elektrohandwerk- 

55 zeugs, der zum AnschluB ernes Akkupacks 3 ausgebildet 
ist und hierzu eine Aufnahme 2 in Gestalt einer endsei- 
tig offenen Hohlkontur hat Der Akkupack 3 hat eine 
entsprechend gestaltete AnschluBseite 4, mit der er in 
die Aufnahme 2 am Maschinengehause 1 eingesteckt 

60 werden kann. An der AnschluBseite 4 des Akkupacks 3 
stent ein Kontakttrager 5 mit Kontakten 6 vor, die in in 
die Aufnahme 2 des Maschinengehauses 1 eingesteckter 
Position mit einer dort entsprechenden Anordnung von 
Kontakten 7 elektrisch leitend verbunden sind. Der 

65 ubrige Teil des Akkupacks 3, der von einem Gehause 8 
umgeben ist, taucht in angekuppeher Position des Ak- 
kupacks 3 nicht in die Aufnahme 2 des Maschinengehau- 
ses 1 ein sondern st6Bt mit einem zum Kontakttrager 5 



DE 44 02 

3 

an der AnschJuBseite 4 hin liegenden Rand 12 gegen 
einen Rand 11 des Maschinengehauses 1, welcher die 
Offnung der Aufnahme 2 umgibt. 

Sowohl am Rand 1 1 der Offnung der Aufnahme 2 des 
Maschinengehauses 1 als auch am Rand 12 des Gehau- 5 
ses 8 des Akkupacks 3 sind miteinander korrespondie- 
rende FormschluBglieder 9 und 10 angeordnet, die nur 
dann miteinander in Eingriff kommen k6nnen und ein 
volliges Einstecken des Kontakttragers 5 des Akku- 
packs 3 in die Aufnahme 2 des Maschinengehauses 1 10 
erm6glichen, wenn der Akkupack 3 die fur die Maschine 
passende Nennspannung hat. Das FormschluBglied am 
Rand 11 der Aufnahme 2 des Maschinengehauses 1 hat 
die Gestalt eines vorstehenden Ansatzes 10, entspre- 
chend hat das zweite FormschluBglied am Rand 12 des 15 
Gehauses $ des Akkupacks 3 als Negativkontur zu dem 
Ansatz 10 die Form einer Aussparung 9. Bei der Darstel- 
Iung von Fig. 1 hat der Akkupack 3 die zu der Maschine 
passende Nennspannung, entsprechend kommen beim 
Einstecken des Akkupacks 3 mit seinem Kontakttrager 20 
5 in die Aufnahme 2 des Maschinengehauses 1 die 
FormschluBglieder 9 und 10 miteinander kollisionsfrei in 
Eingriff. Bei nicht passender Nennspannung der Ma- 
schine einerseits und des Akkupacks 3 andererseits dif- 
ferieren die FormschluBglieder 9 und 10 nach Gestalt 25 
Anzahl und/oder der jeweiligen Lage relativ zueinander 
derart, daB der betreffende Akkupack nicht bis zur Kon- 
taktierung in die Aufnahme 2 am Maschinengehause 1 
eingesteckt werden kann. 

Damit nicht wegen des notwendigen FormschiuBglie- 30 
des 10 als Kodierung fur die jeweilige Nennspannung 
der Maschine komplette unterschiedliche Gehause 1 
vorgesehen werden mOssen, sieht man zweckmaBig die 
ICodierung an einem Einsatzteil 15 vor, das fest mit dem 
Maschinengehause 1 verbindbar ist, wie es die Fig. 2 35 
und 3 veranschaulichen. Das Maschinengehause 1 be- 
steht hier zumindest im Griffbereich aus zwei HaJbscha- 
len 13, die in zusammengefugter Anordnung eineTrenn- 
fuge 14 aufweisen. Das Einsatzteil 15 ist derart gestaltet 
und an der Innenseite des Maschinengehauses 1 ange- 40 
bracht, daB hierdurch die Schalen 13 fest miteinander 
verspannt sind und am Maschinengehause 1 das am Ein- 
satzteil 15 befindliche FormschluBglied 10 in Gestalt des 
Ansatzes vorsteht 

Erganzend hierzu zeigen die Fig. 3a— 3c, daB das Ein- 45 
satzteil 15 an seiner Befestigungsseite eine Schwalben- 
schwanzkulisse 16 hat, die sich zu dem Ende mit dem 
FormschluBglied 10 hin keilfdrmig verjtingL Ferner 
steht im Bereich dieser Schwalbenschwanzkulisse eine 
Rastglied 17 vor. Im Innern des Maschinengehauses 1 50 
nahe der Offnung der Aufnahme 2 finden sich an beiden 
Schalen 13 einander paarweise erganzende Vorsprflnge 
18, die entlang ihrer Langsrander ebenfalls schwalben- 
schwanzformig hinterschnitten sind. Hierauf wird das 
Einsatzstuck 15 soweit von der Offnung der Aufnahme 2 55 
her aufgeschoben, bis uber die Keilwirkung der Schwal- 
benschwanzkulissen bzw. -hinterschneidungen 16 eine 
Verspannung der Schalen 13 miteinander hergestellt. 
und das Rastglied 17 irreversibei in eine entsprechende 
Aussparung eingeschnappt ist Hiernach befindet sich 60 
das FormschluBglied 10 ftir die Spannungskodierung in 
seiner vorbestimmten Lage fest am Maschinengehause 
1. 
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mit einer Aufnahme an seinem Gehause zum An- 
kuppeln jeweils eines Akkupacks mit dessen An- 
schluBseite, wobei diese Aufnahme eine Kontakt- 
anordnung und die Akkupacks entsprechende Ge- 
genkontakte an ihren AnschiuBseiten haben, die fur 
unterschiedliche Nennspannungen der Maschine 
sowie fur verschiedene Akkuspannungen gleich 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB an der Aufnah- 
me (2) des Maschinengehauses (1) und an der An- 
schluBseite (4) der Akkupacks (3) FormschluBglie- 
der (9, 10) so angeordnet sind, daB nur bei zueinan- 
der passender Nennspannung der Maschine und 
Akkuspannung ein Ankuppeln des jeweiligen Ak- 
kupacks (3) mdglich ist. 

2. Schnurloses Elektrohandwerkzeug nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Kodie- 
rung der Nennspannung der Maschine sowie der 
Akkuspannung durch die Gestalt, die Anzahl und/ 
oder die Lager der FormschluBglieder (9, 10) er- 
folgt 

3. Schnurloses Elektrohandwerkzeug nach An- 
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Form- 
schluBglieder (9, 10) aus zumindest einem in Kupp- 
lungsrichtung vorstehenden Ansatz (10) des Ma- 
schinengehauses (1) im Bereich der Aufnahme (2) 
bzw. an der AnschluBseite (4) der Akkupacks (3) 
und aus zumindest einer daran angepaBten Ausspa- 
rung (9) an dem jeweils anderen Kupplungsteil be- 
stehen. 

4. Schnurloses Elektrohandwerkzeug nach einem 
der Ansprflche 1 —3, dadurch gekennzeichnet, daB 
das FormschluBglied (10) an der Aufnahme (2) des 
Maschinengehauses (1) an einem Einsatzteil (15) 
angeordnet ist, welches im Bereich dieser Aufnah- 
me (2) fest mit dem Maschinengehause (1) verbind- 
bar ist 

5. Schnurloses Elektrohandwerkzeug nach An- 
spruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Einsatz- 
teil (15) mit dem FormschluBglied (10) zugleich als 
Verbindungselement von Schalen teilen (13) des 
Maschinengehauses (1) ausgebildet ist. 

6. Schnurloses Elektrohandwerkzeug nach An- 
spruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB das Einsatz- 
teU (15) an der Innenseite des Maschinengehauses 
(1) im Bereich der Aufnahme (2) eine Trennfuge 
(14) der Schalenteile (13) QberbrOckt und diese mit- 
einander verspannt. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



1. Schnurloses Elektrohandwerkzeug, wie Bohrma- 
schine, Schrauber, Handschleifer oder dergleichen, 
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